EJOT Cell PT®

Neue Leichtbaumaterialien

Bei Bauteilen aus Thermoplasten, die aus Gewichts-
grunden chemisch oder physikalisch geschaumt
sind, geben die bisher im Markt befindlichen Verbin-
dungselemente oft nicht die gewulnschte Verschrau-
bungssicherheit her. FUr diese Materialien hat EJOT
mit der Cell PT® aus Vergltungsstahl ein spezielles
Verbindungselement entwickelt.

Schnittbild: Tubuswand vor de Verschruben

Optimierte Umformung durch Gewindepragen

Mit der besonders ausgeformten Gewindespitze in
Verbindung mit einer ausgefeilten Flankenwinkel-
Radien-Kombination im Gewindebereich hat EJOT
dieser neuen Schraube eine besondere Gewinde-
kontur gegeben. Dadurch wird ein materialschonen-
des Gewindepragen durch die elastisch/plastische
Umformung im Kunststoff-Tubus ermdéglicht. Die
Radialdehnung im Kernloch wird von der zellularen
Tubuswand aufgenommen, die kompakte Rand-
schicht bleibt erhalten.
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Schnittbild: Tubswand nach dem Verschrauben

Gewindepragende Schraube fur zellular
geschaumte Thermoplaste

Vorteile der EJOT Cell PT® Schraube

o Einfache Montage mit handelsublichen
Schraubgeraten

o Leichtes Ansetzen auch bei Schragstellung
der Schraube

o Kompakte Randschicht im Kernloch bleibt
erhalten

o Hoheres Uberdrehmoment durch Sackloch-
Verschraubung

o Eine Schraubenlange bei unterschiedlichen
Einschraub-/Lochtiefen einsetzbar

o Wiederholmontage maoglich
o Auch aus Kunststoff erhaltlich

Umfangreiche Versuche

Die spezielle Gewindekontur wurde fur zellular
geschaumte Thermoplaste entwickelt und die
Funktionalitat in umfangreichen Versuchsreihen
bestatigt. Bei Sacklochverschraubungen dringt die
besonders ausgeformte Spitze in das Kunststoff-
material am Sacklochgrund ein, dadurch wird eine
weitere Erhdhung der Drehmomente erreicht.
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Séh aubenspitze nicht
im Eingriff

Schraubenspitze im
Sacklochgrund

EJOT. Bringing it together.



Konstruktionsempfehlung EJOT Cell PT®

Nenn-@ der Schraube
TubusauBen-@ (2 x d,)
Entlastungsbohrungs-@
Schraubloch-@ (ca. 0,7 x d,)
Entlastungstiefe (0,1...0,4 x d,)
Einschraubtiefe (2 x d.)
Spitzenlange (= 1,5 x d,)
Eingrifftiefe (8 x d,)
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Beispiele fiir mdgliche Tubusvarianten

Tubus mit Rippen, runder und ovaler AuBendurch-
messer
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Mégliche Ein- und Uberdrehmomente der EJOT Cell PT® 45 x 22/18 bei o. a. Konstruktions-
empfehlung (t, = 12,6..15,3 mm, d_ = 3,0...3,3 mm)
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Mehr Infos zu dem Thema: EJOT Hotline, Tel. +49 2751 529-123, E-Mail hotline@ejot.com

EJOT. Bringing it together.
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